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  : شاتييخذٗه تغ -0

 دس ٕش ٗيشايؼ S-PASخذٗه تغييشات ثبصّگشي  : دٗخذٗه ؽَبسٓ 

 يسبت ثبصّگشيت٘ض ػيت خيتبس ؽَبسٓ

S-PAS S-PAS

S-PAS 

 

 

S-PAS 

S-PAS

Z.D

 

S-PAS

 

BOM

 

 

 

 

S-PAS

PPAP 

 
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  PPAP
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 دس ٕش ٗيشايؼ S-PASخذٗه تغييشات ثبصّگشي  : دٗخذٗه ؽَبسٓ 

 يسبت ثبصّگشيت٘ض ػيت خيتبس ؽَبسٓ

 PPAP

S-PAS

APQP

 

 

 Off Process 

  

 Off Process

 

 

   :S-PAS اص اخشاي  ٕذف -9

اىف(

ة(

(Off Process) 

 

  : ٍلازظبت قبثو ت٘خٔ -9-9

 

S-PAS

 

 
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 ،

 

 

 

 IATF 16949

S-SQR 

 FMEA

 

 

 

 

 

  

 

 :S-PAS زذٗد ٗ مبسثشد  -2

LocationSPLاىف

 

LocationSPLة
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LocationSPLج

S-PAS 

OEM Parts

Service Parts

: 9ّنتٔ 

Service Parts:2 ّنتٔ

OEM Parts

: 9ّنتٔ  

 

 S-PAS

 

S-PAS

 

 

 

PA-01-040 

PQ-01-009
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 

: ٍشاخغ -9

  PPAP Fourth Edition (Production Part Approval Process) 

 Manual Cooper Industries – Rev 6 Release 

  Specifics 2016 GM Customer 

 S-PAS 

 (S-SQR) 

:S-PAS  ؽشٗعؽشايظ اىضاً  -4

9- 

2- 

9- 

4- S-PAS

: ّنتٔ

M.CO

S-PAS

 : ييير تکَيت٘ض

  

  

  

  

  

  
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: سعبّي تغييشاتٗ اعلاع S-PASؽشايظ تبييذ ٍدذد  -4-9

S-PAS

 IATF 16949

 دىيو فذٗس تأييذئ ٍدذد : عٔخذٗه ؽَبسٓ 

 ٗ ٍ٘اسد ٍشتجظ عغر اّدبً تغييش ؽشذ فيسد

 IATFISO
PSW 

Design Record

PSW

S-PAS

S-PAS

PSW

PSW

تجقشٓ :

S-PAS

PSW

-

CPPFD

LayoutPSW

9- Off Porcess

2- 

IATF 16949Off Porcess

PSW
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 دىيو فذٗس تأييذئ ٍدذد : عٔخذٗه ؽَبسٓ 

 ٗ ٍ٘اسد ٍشتجظ عغر اّدبً تغييش ؽشذ فيسد

PSW

CP
PSW

PSW

CP

MSA

PSW

PSW

 

: 9ّنتٔ 

 : 2ّنتٔ 

S-PAS

S-PAS:9ّنتٔ 
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 : S-PASفذٗس تبييذئ آٗسي اعلاػبت خٖت ٗ ؽشايظ خَغ Off Processاىضاٍبت ؽشٗع ت٘ىيذ  -5

9- LOC: Letter of ConformanceCB

IATF 16949

تجقشٓ : 

ISO 9001

2- S-SQR

 

9- 

 

4- (STR)Off Tools

STRCKDOff Tools

 

5- ECN 

6- HLT (Home line Tryout) 

 

7-  

8- Off Process

Off Process

S-PAS

BOM

: 9 ّکتٔ
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Off Process

MRP

 

 : 2 ّکتٔ

S-PAS

COCarry-Over

S-PAS 

SVA

 

: 9 ّکتٔ

S-PAS

S-PAS



SAIPA GROUP S-SQR 

 

 
S A I P A - P A R T S  A P P R O V A L  S Y S T E M  

 

SSQR-A1-02 Page 13 of 56    

 Run@Rate: 4 کتّٔ

 Off Process

  

  

 

(MRP)

MRPOff Process

S-PAS 

S-PAS

PSW

 

S-PAS : 5 ّکتٔ

 

: 6ّنتٔ 

: S-PASاسعبه ٗ تبييذ ٍذاسك ق٘اػذ ثٔ ىسبػ  ٕب عبصٍبُ يثْذعغر -6
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Off Process

 ٕب عبصٍبُعغر ثْذي  : چٖبسخذٗه ؽَبسٓ 

(ش، اٍب ّٔ ٍسذٗد ثٔ آّٖب ثبؽذيت٘اّذ ؽبٍو ٍ٘اسد صيٍ) ٍقبديق اىضاٍبت اسعبه ّبً عغر

 9عغر 

S-PAS

(PSW)

+

- 

bulk Material

- 

- 

SPL

- 

SPL

 2عغر 

S-PAS

(PSW)

+

- bulk Material

- 

- M.COModify Carry-Over

- 

- SPLSPL

- 

- 

- 

 9عغر 

S-PAS

(PSW)

 +

- 

- 
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 ٕب عبصٍبُعغر ثْذي  : چٖبسخذٗه ؽَبسٓ 

(ش، اٍب ّٔ ٍسذٗد ثٔ آّٖب ثبؽذيت٘اّذ ؽبٍو ٍ٘اسد صيٍ) ٍقبديق اىضاٍبت اسعبه ّبً عغر

- 

- 

 4عغر 

S-PAS

(PSW)

S-PAS

PSW

- SPL

- 

- 

- 

- 

- 

- 

 : يييتکَ بتسيت٘ض

 

 S-PAS

 

SPL

 

 

 

PQ-01-002
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S-PAS(PSW): 9ّنتٔ 

 : 2ّنتٔ 

 .

: 9ّنتٔ 

AIAG

S-PAS: 4ّنتٔ 

MRP

Off Process

:  5ّنتٔ 

:   6ّنتٔ 
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: پظ اص ثشسعي ّتبيح S-PASٕبي ٍختيف ٍذاسك زبىت -7

S-PAS

 پظ اص ثشسعي ّتبيح S-PASٕبي ٍختيف ٍذاسك زبىت : پْحه  ؽَبسٓ خذٗ

 ٔ ٗضؼيتٍشتجظ ث اقذاٍبت دس ٗضؼيت يشيگقشاس ؽشٗط ٗضؼيت

 تبييذ

- S-PAS

- 

- IATF 

16949IATF 16949

- ISO 

9001 

- 

MRP

- 

 ٍشدٗد

- S-PAS

- 

- 

IATF 16949 

- 

 

-   

- 

- 

- 

- 

- 

 : ّنتٔ

تبييذ 

 ٍؾشٗط

- S-PAS

- 

- 
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 پظ اص ثشسعي ّتبيح S-PASٕبي ٍختيف ٍذاسك زبىت : پْحه  ؽَبسٓ خذٗ

 ٔ ٗضؼيتٍشتجظ ث اقذاٍبت دس ٗضؼيت يشيگقشاس ؽشٗط ٗضؼيت

- IATF

16949 

ISO 9001:2015

IATF 16949 

- LOC (Letter of conformance)

 

- CB

- 

- 

IATF 16949

: ّنتٔ

: ّنتٔ

  
 : ّنتٔ

 
 

 : اّج٘ٓ ت٘ىيذدس ٍشازو تبييذ اٗىئ ٗ تبييذ  S-PASٍ٘سد ّيبص خٖت تبييذ  ثْذٕبي -8

S-PAS (Affect-Effect Matrix)

S-PAS

: Part Submission Warrant (PSW) اٗه ثْذ -8-9

S-PAS

PSW

N/A

PSW
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Off Process

PSW

PSW

PSW

 

 

  

  

PSW

S-SQRS-PAS

PSW
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PPAP

S-PAS

: 9 ّکتٔ

PSW

 

: 2ّکتٔ 

 

(PSW): 9ّنتٔ 

PSW: 4ّکتٔ 

: Design Records دًٗ ثْذ -8-2
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9- 2D/3D

2DT-ReleaseA-ReleaseV-Release

 

2D

2- 

 

 

9- 

IATF 16949 

4-  

5-  

6- CPC 

CPC

IATF 16949

CPC

  

7- 

 

8- BOM

STR

 

9-  

ت٘ضير تنَييي :
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 : 9 ّکتٔ

Design Records

Design Records

Design Records

Black BoxDesign Records : 2ّکتٔ 

Design Records : 9ّکتٔ 

Design Records: 4ّکتٔ 
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: 5ّنتٔ 

: 6ّنتٔ 

 
 

: 7ّکتٔ 

 

 

 

 LRFR 

  

  

Design Records: 8ّنتٔ 

IATF 16949S-PAS

: 9ّنتٔ 

Design RecordsCKD: 90ّنتٔ 

Off Process

BOMCKD: 99ّنتٔ 

Design RecordsBOM

S-PAS



SAIPA GROUP S-SQR 

 

 
S A I P A - P A R T S  A P P R O V A L  S Y S T E M  

 

SSQR-A1-02 Page 24 of 56    

DFSPDS

ECN

  : Design Records خق٘ؿ ٍلازظبت خبؿ دس

 ٔع تّٖ٘بي ّ بً ٍؾخق ٔ ٗ دسخ ٔ ٗ دىي و      ٗ و ي  تکَدس خذٗه ؽَبسٓ ؽؼ  يغتيثب "ٍسق٘ه ٗيژٓ يٕب "ٍؾخق

 .  ثبؽْذتبييذ ٍْٖذعي ٍؾتشي  يداساإَيت آُ ثبيذ 

 ٕبي ٗيژٓ ٍسق٘ه : ٍؾخقٔ ؽؼخذٗه ؽَبس

 ايخبؿ ٍ٘اد فئ تْبٗة مْتشه دس خ٘دسٗعبص تْبٗة مْتشه دس عبصٍبُ دىيو إَيت دسخٔ إَيت ّبً ٍؾخقٔ فسدي

      

 

 ژٓ" دس فقو عً٘ اعتبّذاسد ئ ؽذٓ اص "ٍؾخقٔ ٗيف اسايٍغبثق ثب تؼشIATF 16949 ّ ٗض اىضاً ٍغشذ ؽ ذٓ دس  ي

دس   ؽشمت ع بيپب  ئ ؽذٓ اص ع٘يد ثٔ ٍ٘ض٘ػبت اساژٓ تْٖب ٍسذٗيٗ يٕبِ اعتبّذاسد، ٍؾخقٔيا اص 9-9-9-8ثْذ 

 .ذْثبؽي( Test Planَّ)ٍذسك 

 ثبؽذيٍ ؽَبسٓ ٕفتژٓ، ثٔ ؽشذ خذٗه يٗ يٕبدس خق٘ؿ ٍؾخقٔ ؽشمت عبيپبشػ يٍ٘سد پز يَّبدٕب : 

 : َّبدٕبي ٍؾخقٔ ٕبي ٗيژٓ ٕفتخذٗه ؽَبس

 َّبد ؽشذ

 ايَْي
 

 ٍقشساتي
 

 ٍقشساتي ٗ ايَْي
 

  

 ثشعبّذ. ؽشمت عبيپبذ ثٔ اعلاع يکْذ، ٍشاتت ثبيو َّبد اعتفبدٓ ٍيکٔ عبصٍبُ اص خذٗه تجذيدس ف٘ست:  ّنتٔ

 

S 

R 

S 

R 
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 / تغتإَيت ٍؾخقٔ ّؾبُ دْٕذٓ  ػلائٌ :ٕؾت خذٗه ؽَبسٓ 

C B A R S 

 ايَْي ٍقشساتي ثسشاّي ػَذٓ خضئي

 

  د ٗ اعتفبدٓ اص ػلائ ٌ ف ٘ج خٖ ت    گشد ٍياستجبط ٍيضاُ ؽذت خشاثي ٗ دسخٔ إَيت ٍؾخقٔ ثش ايِ اعبط اّتخبة

 ٍسق٘ه اىضاٍي اعت. ٕبي ميئ ٍؾخقٔ

  90ٗ  9ؽذت: S , R     7ٗ  8ؽذت: A   6ٗ 5ؽذت :  B   4 تب 9ؽذت :  C 

 ٔاي َٕضٍبُ دس ٍسذٗدٓ تؼبسيف ثسشاّي، ٍقشساتي ٗ ايَْي قشاس گيشّذ ػلاٍت ٍتْبظش تؼبسيف دس ف٘ستينٔ ٍؾخق

ث٘دٓ ٗ ايَْي ّي ض   اي ؽبٍو ق٘اّيِ مؾ٘سيد، ثغ٘س ٍثبه دس ف٘ستينٔ ٍؾخقٔگشد ٍيف٘ج َٕضٍبُ دس ىيغت قيذ 

 .  دگشد ٍيثغ٘س َٕضٍبُ اعتفبدٓ  "SR"ثبؽذ اص ػلاٍت 

  ثْذدس ٍؾخـ ؽذٓ اعلاػبت ٍشث٘ط ثٔ تَبٍي ٍ٘اسد Design Records  ت٘عظ  ّٔؽَبسٓ ثبيذ دس خذٗه ُ  ع بصٍب

 يشات ثشٗص گشدد.ثجت ٗ دس ٍسو عبصٍبُ ّگٖذاسي ٗ دس صٍبُ تغي

 ٗ اػتجبسدٕي آّٖب Design Recordsثجت ٍذاسك   : ّٔخذٗه ؽَبسٓ 

 تبسيخ آخشيِ ثبصّگشي ٍشخغ اػتجبسدٕي ّبً تٖئ مْْذٓ ٍذسك ٗيشايؼ ٍذسك ؽَبسٓ ٍذسك ؽَبسٓ فْي ّبً قغؼٔ/ اخضاء سديف

 

 
 

 : Approved Engineering Change Documentsعً٘  ثْذ -8-9

Design Records

RecordsDesign

PIR

S-PAS

CKD: ّنتٔ 
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  :  Customer Engineering Approvalچٖبسً ثْذ -8-4

STROffTools

CKD

CKD

STR New & MODIFY 

 CARRY-OVER

 Off Tools

Off Tools STR

 

STR Off ToolsECN

 

STR

ECN

Off ToolsVP 

(Validation Phase)STR

STROff Tools

Off ToolsDF 

(Design Freeze)SPDS
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 : 9ّنتٔ 

S-PAS

S-PAS

Black BoxCKD: 2ّنتٔ 

BOM

S-PAS

  :  DFMEAپْدٌ  ثْذ -8-5

DFMEAFMEA

DFMEA

Design Records

DFMEA

Design Records

CRM

S-PAS
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DFSPDS

DFMEA: 9ّنتٔ 

DFMEA

 : 2ّنتٔ 

CKD: 9ّنتٔ 

 : DFMEA خق٘ؿ ٍلازظبت خبؿ دس

 ثبلاتشيِ 25 َٕشآ ثب 90ٗ  9ٕبي ستجٔ تَبٍي ؽذت %RPN ي ز  اٍسبعجٔ ؽذٓ ثبيذ ٍْدش ثٔ ثشسعي ٍد ذد عش  ٕبي

(DesignReview) ( ٍسق٘ه گشدد. ايِ فؼبىيت ثبيذ ت٘عظ ٍغئ٘ه عشازي ٍسق٘ه ُ ي ع شاذ ٗ ٍشم ض   ٕ ب  ع بصٍب

ٔ  ّتبيح آُ ٍغتْذ گشدد ٗ اّدبً ٗ Design Recordsٍذاسك اّتؾبس  قجو اصتسقيقبت ٗ ّ٘آٗسي عبيپب(  ميفي ت ٗ   ث 

ٗ دس صٍ بُ  ثشسع ي   Off Processايِ فؼبىي ت ثبي ذ دس صٍ بُ تبييذي ٔ       .ؽ٘د سعبّي اعلاع ؽشمت عبيپبٍْٖذعي 

 ت٘ىيذ ٗ اسعبه ٍسَ٘ىٔ اّج٘ٓ َٕ٘اسٓ ثشقشاس ثبؽذ.

تؼ ذاد   ،)ّضٗى ي(  تشيِثٔ مَ ثيؾتشيِاص ٕب RPN يعبصص ٍشتتپظ ا يغتي، عبصٍبُ ثبRPNدس ساثغٔ ثب  : ريت٘ض

 ياق ذاٍبت قبث و اّد بً ث شا    ِ خق ٘ؿ،  ي  ذ. دس اياقذاٍبت لاصً اّتخبة َّب يِ ٗ اخشاييتؼ يثشاآّٖب سا  ييثبلا% 25

اص  2-9-6)ث ٔ ثْ ذ   ثبؽ ذ،   ٖب ث ش اّغج بج ٍسق ٘ه ٗ خ ذٍبت    ش ثبىق٘ٓ آّيٍتْبعت ثب تبث يغتيٕب، ثبغکيکبٕؼ س

 ٍشاخؼٔ ؽ٘د( IATF 16949ّذاسد اعتب

 ؽبٍو  تَبً ّگشاّي( ٕٓبي تؾخيـ دادٓ ؽذS.O>=35ثب )شّ ذ ٗ اق ذاٍبت   يتست مْتشه ق شاس گ  يذ ثٔ ّس٘ٓ ٍقتضي

 شد.  يٍشتجظ ف٘ست پز يٕب غکيکبٕؼ س يلاصً ثشا

ت ٗ ک بس ٗ  ، کغ  يبتي، ػَييَٕچُ٘ ٍبى ييٕبتيکبٕؼ ػذد ؽذت ثب ٍسذٗد يکٔ تغييش عشازي ثشا يي: دس خب ت٘خٔ

ذ ٗ ي  ؽشمت عبيپب ٍجْي ثش ػ ذً اّد بً تغيي ش ع شذ اخ ز َّب      متجي ذييتب يغتيٍ٘اخٔ ؽ٘د، عبصٍبُ ثب يب فْبٗسي

 ىسبػ َّبيذ. CPسٗؽٖبي مْتشىي عختگيشأّ ثشاي مْتشه آيتٌ ٕبي ٍشتجظ ثب ايِ ػبٍو سا دس 

 ق ف شً  ي  اص عش دٍ ٘اس ّغ جت ث ٔ اػ لاً     يغتيثبجبؽذ، ّ يت عشازيٍغئ٘ى يچْبّچٔ عبصٍبُ داساPIR    ث ٔ ٍشک ض

 ذ.يپب اقذاً َّبيعب يقبت ٗ ّ٘آٗسيتسق
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   ٗخ٘د افشاد ٍغيظ ٗ آٍ٘صػ ديذٓ  ثٔ فؼبىيتDFMEA  اىضاٍي اعت. ي ثب ٍغ٘ىيت عشازيٕب عبصٍبُدس 

  ذ يثب دٓخذٗه ؽَبسٓ ٍسق٘ه ٍغبثق فشً  يفيکىيغت ع٘اثق ٗ ٍؾنلات ٔ ّ  ،تٖي  ُ دس ٍس و   ٗ يثشٗصسع ب  ع بصٍب

ٍسق٘لات ٍؾبثٔ دس ف٘ست  ٕبي ٗ دسط آٍ٘ختٔ دٓخذٗه ؽَبسٓ  يَٕچْيِ عبصٍبُ ثبيذ اص ٍست٘ا .ّگٖذاسي ؽ٘د

 ذ.ياعتفبدٓ َّب DFMEA  ٗPFMEA يب ثشٗصآٗسيِ ٗ يدس تذٗ يٗخ٘د ثٔ ػْ٘اُ ٗسٗد

اص  9-2-9-6 ٍغشذ ؽذٓ دس اىضاً ؽَبسٓ بت، ثٔ ٍ٘ض٘ػدٓخذٗه ؽَبسٓ  يٌ ٍست٘ايدس تْظ يغتيعبصٍبُ ثب : ت٘خٔ

 يف  ياص ع ٘اثق ٍؾ کلات ک   يقيٍق بد سا ث ٔ ػْ ٘اُ   آّٖب ثٔ ػْ٘اُ زذاقو، ذ ٗ ي٘خٔ َّبت IATF 16949ّذاسد اعتب

 ٍسق٘ه، ٍذ ّظش قشاس دٕذ.

 ز٘صٓ ٍسق٘ه ٕبي آٍ٘ختٔ ىيغت ع٘اثق ٗ ٍؾنلات ميفي ٍسق٘ه ٗ دسط : دٓخذٗه ؽَبسٓ 

 ؽَبسٓ سديف تنشاس ٍؾبثٔ خلافٔ اقذاٍبت ٍْجغ گضاسػ ػي٘ة تبسيخ سديف

      

:Process Flow Diagram ؽؾٌ   ثْذ -8-6

Process Flow Diagram

Off line

D: 9نتٔ ّ

Process Flow DiagramCP & PFMEA

Process Flow Diagram

Off Process

S-PAS
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SPDS

Process Flow Diagram: 2ّنتٔ 

Process Flow Diagram

  : Process Flow Diagram دس خق٘ؿٍلازظبت خبؿ 

 ٘س اص  ٍْظPFD (Process Flow Diagram )يو آغبص اص ٍشاز يؾيَّب يشي٘ تق ّ ٘ه  تسق ق ٍسق    يتٖ ب ِ ت ب ا

 يت ٍست ٘ا ي  ِ اىضاً سػبيا ؽ٘د ٗ ٕذفيض ؽْبختٔ ٍيّ FPCٍبّْذ  يْيِ عْذ ثب ػْبٗيٍ٘اقغ، ا يثبؽذ. دس ثشخيٍ

 .ثبؽذيٍ آُ

 ٍبّْذ  يِ ٍذاسکيتذٗ يشاث عبصٍبُ ثبيذPFMEA  ٗب يCPٖخذٗه ؽَبسٓ ي، ّغجت ثٔ ت ٔ ٓ ظ استج بط  ي)ٍ بتش  ي بصد

)پبساٍتشٕ بي ٗي ژٓ فشآيْ ذ( اق ذاً      دٗاصدٓ ْذ( ٗ خذٗه ؽَبسٓيٗيژٓ ٍسق٘ه ٗ پبساٍتشٕبي فشآ يٕب ِ ٍؾخقٔيث

 ذ.يَّب

ْذيٗيژٓ ٍسق٘ه ٗ پبساٍتشٕبي فشآ يٕب ِ ٍؾخقٔيظ استجبط ثيٍبتش : يبصدٓخذٗه ؽَبسٓ 

 

 ت٘ضيسبت :

9-FPCPFD4-

2-5-

9 

9 

2 

6 5 4 
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9-6-

ٕبي ٍ٘سد اعتفبدٓ دس ٍبتشيظ :ػلاٍت

 -ثذُٗ اثش   تبثيش مٌ     تبثيش صيبد   
 

 ٔٗي ژٓ فشآيْ ذ    يٕ ب  پبساٍتشخذٗه  ٗ يبصدٕٓبي ٗيژٓ ٍسق٘ه ٗ فشآيْذ دس خذٗه ؽَبسٓ  ٍبتشيظ استجبعي ٍؾخق

ثبصّگشي ايِ و ٗ ثٔ تبييذ ٍْٖذعي ٍؾتشي سعبّذٓ ؽّ٘ذ. يتکَ ظ عبصٍبُثبيذ ت٘ع دٗاصدٍٓغبثق ثب خذٗه ؽَبسٓ 

 خذاٗه دس ف٘ست تغييش ٍؾخقٔ ٕب اىضاٍي اعت.

 خذٗه پبساٍتشٕبي ٗيژٓ فشآيْذ : دٗاصدٓخذٗه ؽَبسٓ 

 دىيو إَيت دسخٔ إَيت ْذيٗيژٓ فشآ يٕب پبساٍتش ّبً ػَييبت سديف

 
 

  :  PFMEAٕفتٌ  ثْذ -8-7

PFMEAFMEA

PFMEA

 

PFDIATF 

16949 

  

: يبدآٗسي

 

  

 PFMEA 

 

 ز٘صٓ فشآيْذ ٕبي ىيغت ع٘اثق ٗ ٍؾنلات ميفي فشآيْذي ٗ دسط آٍ٘ختٔ : عيضدٓخذٗه ؽَبسٓ 

 ؽَبسٓ سديف تنشاس ٍؾبثٔ خلافٔ اقذاٍبت ٍْجغ گضاسػ ػي٘ة تبسيخ سديف

      
 

PFMEA
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PFMEAS-PAS

PFMEA: 9ّنتٔ 

PFMEA

: 2ّنتٔ 

PFMEA

 : PFMEA دس خق٘ؿزظبت خبؿ ٍلا

 ثبلاتشيِ 20َٕشآ ثب  90ٗ  9ٕبي ستجٔ تَبٍي ؽذت %RPN   ٔ اّد بً اق ذاً اف لازي   ٕبي ٍسبعجٔ ؽذٓ ثبيذ ٍْدش ث 

ٗ دس صٍبُ ت٘ىيذ ٗ اسع به ٍسَ٘ى ٔ اّج ٘ٓ َٕ ٘اسٓ     ثشسعي   Off Processايِ فؼبىيت ثبيذ دس صٍبُ تبييذئ  گشدد.

 ثشقشاس ثبؽذ.

  دس ساثغٔ ثبRPNيعبصپظ اص ٍشتت يغتيبصٍبُ ثب، ع RPN ٕٔب ث  ِ % 20، تؼ ذاد  ()ّضٗى ي  اص ثيؾتشيِ ث ٔ مَت شي

ک بٕؼ   يِ خق٘ؿ، اقذاٍبت قبث و اّد بً ث شا   يذ. دس اياقذاٍبت لاصً اّتخبة َّب يِ ٗ اخشاييتؼ يآّٖب سا ثشا ييثبلا

اص اع تبّذاسد   2-9-6ث ٔ ثْ ذ   ذ )ْش ثبىق٘ٓ آّٖب ثش اّغجبج ٍسق٘ه ٗ خذٍبت ثبؽ  يٍتْبعت ثب تبث يغتيٕب، ثبغکيس

IATF 16949 )ٍشاخؼٔ ؽ٘د 

 ک ٔ دس ف ٘ست    ٍْبع ت  يف اق ذاً اف لاز  ي  ثب تؼش يغتيثبش يزبلات ص يثشاتؾخيـ دادٓ ؽذٓ  ٕبي تَبً ّگشاّي

کٔ اق ذاً  يِ ٍ٘اقغ، دس ف ٘ست يدس ا شد.يگقشاس مْتشه تست  يّس٘ ٍقتضثٔ ثبؽذ،  يبثيقبثو سد CPکبسثشد دس دسُٗ 

اع تفبدٓ   (SPC)ْ ذ  يفشآ ياص کْتشه آٍبس يغتيْذ عبخت ّؾ٘د، عبصٍبُ ثبيش کشدُ فشآيخغبّبپز ٍْدش ثٔ يافلاز

 ذ.يَّب

o ؽبٍو  يَْيش ايغقغؼبت  يثشاS.O>=35  ٗثبؽذ 9 يب ػذد ٗق٘ع ثضسگتش ٍغبٗي. 

o ت يٗضؼؽبٍو  يَْيقغؼبت ا يثشاError-Proof  ب يٗ دس ٗق٘عCpk 9.67 يثبلا  ٗPpk ثبؽذ. 2 يثبلا 
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ٔ ش يکبٕؼ ػذد ٗق٘ع ثٔ ص يثشا يافلاز بتاقذاٍ يکٔ اخشا ييدس خب : ت٘خٔ َٕچ ُ٘   ييٕ ب تيٍس ذٗد ث ب   ٗق٘ع ع 

ذ يي  تبْذ ع بخت  يفشآ يگزاسدس ٍشزئ فسٔ يغتيعبصٍبُ ثب، ؽ٘دٍ٘اخٔ  يب فْبٗسي، کغت ٗ کبس، ٗ يبتي، ػَييٍبى

 .ذيسا اخز َّب يٍؾتش

   ّٓغجت ثٔ ٗخ٘د افشاد ٍغيظ ٗ آٍ٘صػ ديذFMEA ْياص ت   ي٘اُ ػض٘ثٔ ػ ٌPFMEA ، دس ُ اىضاٍ ي    ٕ ب  ع بصٍب

 اعت.

 

: Control Plan  ٕؾتٌ ثْذ -8-8

Off Tools

Control PlanAPQP

Off line

Off Tools

STRControl plan

S-PAS PFDPFMEA

S-PAS

Control plan

 

 

 

 

 

 CPC 

 
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 

 

  

 (Alternative)

 

  

  

 (Job Setup Verification)  

  

 

 

 

 

  

 -

 

 

CP: 9ّنتٔ 

CP

 : Control Plan دس خق٘ؿٍلازظبت خبؿ 

  ٓدس خق٘ؿٗخ٘د افشاد ٍغيظ ٗ آٍ٘صػ ديذ CP  اىضاٍي اعت. ٕب عبصٍبُدس 

 رک ش ؽ ذٓ    آُ ّغجت ثٔ تي شاّظ  يشيپزکيتفک يي، دس ت٘اّبيشيگؼ ٗ اّذاصٓيذ اص ٍْبعت ث٘دُ اثضاس پبيعبصٍبُ ثب

)ثْ ذ   MSA يذ دس صٍ بُ اخ شا  ي  ِ ٍلازظ ٔ، ثب ي  ذ. ايْبُ زبفو َّبياعَ Design Recordsدس ثْذ ٍؾخقٔ  يثشا

 شد.يگ( ٍذ ّظش قشاس يبصدٓ)ثْذ ؽَبسٓ  SPC( ٗ ّٔؽَبسٓ 

  ؼ يشاي  ِ ٗيآخ  ش بتٍد  بص ٍغ  بثق اىضاٍ  غيش شاتي  ٕ  ب ٗ تؼَىيغ  ت ثبصم  بسياسع  بهS-SQR اي  ِ ىيغ  ت(  ٗ

ِ ٍ٘ض ٘ع دس صٍ بُ تٖي ٔ ٗ    ي  ٍشتجظ ث ب ا  يٕب غکيثٔ َٕشآ سٍ٘اسد ٍدبص  ئ ؽذٓ ثشايٕبي مبسي تٖ دعت٘ساىؼَو

آُ دس صٍ بُ   ٕ بي  زذاقو ٗسٗدي ثٔ ػْ٘اُ PFMEAٗ اص ٍذسك  ٍؾتشي ثشعذ ٍْٖذعي ثبيذ ثٔ تبييذ ،ثشٗصسعبّي

 ، عبصٍبُ ثبيذ دس صٍبُ تٖئ ايِ ىيغت اعتبّذاسدٕب اىضاٍبت ؽشمت عبيپب سا ٍذ ّظش قشاس دٕذ. (تٖئ اعتفبدٓ ؽ٘د
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  اعتفبدٓ اص اعتبّذاسدMIL-STD-1916  يبANSI/ASQ-Z1.9 َّّٔ٘ دس  ٍسق ٘ه شػ يپ ز  يثشا يشيگثٔ ٍْظ٘س

 .يٗفف يٕب ٍؾخقٔ يثشاـ ففش( )ّق ZDٗ اعتبّذاسد  يکَ يٕب شيٍتغ

 يٕب تيفؼبى Offline ٍؾ تشي   ٍْٖذع ي ٗ ميفي ت  ق ٍدذد ثبيذ ٍغتْذ ٗ ث ٔ تبيي ذ   يش ٗ تقذيٗ تؼَ يٍبّْذ ثبصکبس

 ثشعذ.

 

:  Measurement System Analysis (MSA)ٌّٖ  ثْذ -8-9

MSAMSA

CPMSA

MSA

S-SQR

MSA

MSA: 9ّنتٔ 

MSA: 2ّنتٔ 

 : MSA دس خق٘ؿ ٍلازظبت خبؿ 

  ٔاثضاسٗخ٘د افشاد ٍغيظ ٗ آٍ٘صػ ديذٓ  ث MSA  اىضاٍي اعت. ٕب عبصٍبُدس 

 ياخشا MSA ياخشا، قجو اص SPC،  تبسيخ تبييذ ٗMSA و اص ؽشٗع ٍسبعجبت ثبيذ قجSPC .ثبؽذ 
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: Qualified Laboratory Documentationدٌٕ ثْذ  -8-90

  

 

 

Off line

  

 (Lab. Scope) 

  

ISO/IEC 

17025

IATF 16949

 ISO/IEC 17025 

  

  
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PSW: 9ّنتٔ 

: 2ّنتٔ 

  : Qualified Laboratory Documentation دس خق٘ؿٍلازظبت خبؿ 

  ّگٖذاسي ؽ٘د. عبصٍبُي ٗ دس ٍسو ثشٗصسعبّ ثجت،چٖبسدٓ خذٗه ؽَبسٓ دس  ثبيذ آصٍبيؾگبٕيىيغت تدٖيضات 

 ىيغت تدٖيضات آصٍبيؾگبٕي : چٖبسدٓخذٗه ؽَبسٓ 

ف
سدي

 

 ضيّبً تدٖ
گغتشٓ 

 يگيش اّذاصٓ
 دقت

مذ 

ؽْبعبيي 

 داخيي

مؾ٘س 

عبصّذٓ 

 اثضاس

ؽشمت 

 عبصّذٓ

ٍسو ٍ٘سد 

اعتفبدٓ/ 

 اعتقشاس

تبسيخ 

 تٖئ

ؽشمت 

مبىيجشٓ 

 مْْذٓ/

 يذمْْذٓتبي

تبسيخ 

 مبىيجشٓ

ٍذت اػتجبس 

 مبىيجشاعيُ٘

 

 

  :Initial Process Capability Studies يبصدٌٕ  ثْذ -8-99

A

PFMEA

SPC 

 

Individual-Moving Range

 1.331.67

Ppk >=2

Ppk >=1.67

S-PASCPK

Ppk

 

 
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 

IATF 16949

  

 

اىضاٍبت ؽبخـ قبثييت فشآيْذ : پبّضدٓخذٗه ؽَبسٓ 

 عبيش ايَْي / ٍقشاستي ٍشزئ ثشسعي

ثذُٗ  تبييذ اٗىئ

 ظشفيت ت٘ىيذ

Ppk>=2 Ppk>=1.67 

 اّج٘ٓ ت٘ىيذتبييذ 

ٗ  دس ظشفيت ت٘ىيذ

اي ثشسعي دٗسٓ

SPAS 

Cpk>=1.67 

Ppk>=2

Cpk>=1.33 

Ppk>=1.67

n=(2S/d)
2

4MM

PFMEA

 : يييسبت تکَيت٘ض

 Cpk 

 Ppk

 (Batch) 

IATF 16949
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CP

  

  

  

 S-PAS  

TAG

: ّکتٔ

 : قبثييت فشآيْذٍغبىؼبت  دس خق٘ؿ ٍلازظبت خبؿ 

 ٘اثضاسٍغيظ ثٔ آٍ٘صػ ديذٓ ٗ  د افشادٗخ SPC  اىضاٍي اعت ٕب عبصٍبُدس 

  تبييذMSA  ًقجو اص اّدبSPC .اىضاٍي اعت 

 

:Dimensional Results دٗاصدٌٕ ثْذ  -8-92

 Design Records
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: 9ّنتٔ 

PSW

-

-

(CF)

TAG: 2ّکتٔ 

TAG

:Material and Performance Test Results عيضدٌٕ ثْذ  -8-99

 

Design Records 

 Design Records 

 

 

 



SAIPA GROUP S-SQR 

 

 
S A I P A - P A R T S  A P P R O V A L  S Y S T E M  

 

SSQR-A1-02 Page 41 of 56    

 

 

: 9ّنتٔ 

: 2ّنتٔ 

: 9ّنتٔ 

: 4ّنتٔ 

: 5ّنتٔ 

IATF 16949

: 6ّنتٔ 

: 7ّنتٔ 

:Appearance Approval Report (AAR) چٖبسدٌٕ   ثْذ -8-94
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 Design Records

  

CP

 (Color)  

 (Grain)  

 (Gloss) 

 (Metallic brilliance) 

 (Texture) 

 (Distinctness of image) 

 (haptic technology)

 : Appearance Approval Report دس خق٘ؿٍلازظبت خبؿ 

  ت يفلاز يداسا يغتيثب ٕبکْتشهِ ياافشاد ٍغئ٘ه(عْذ ؼ يشايِ ٗيآخش ٍغبثق ثب اىضاٍبتS-SQR )ثبؽْذ. 

 ( ٍْ بثغ  يظ بٕش  يٕ ب  کٔ دس اّدبً ٕش ّ٘ع کْتشه ٍؾخقٔ ٍسق٘ه )ثخق٘ؿ ٍؾخقٔ يذ دس ف٘ستيعبصٍبُ ثب

دٕ ذ.   خ٘د ٍذ ّظش ق شاس  CPِ ٍلازظٔ سا دس دسُٗ ٍذسک يبص داسد، ايسا ّ يياص سٗؽْب يضاُ خبفياص خَئ ٍٍْبعت 

 .ييسٗؽْب يثشابص يّ٘س ٍ٘سد ّّ٘ع )سّگ( ٗ ٍقذاس ِ ييٍبّْذ تؼ

 

:Sample Product Parts پبّضدٌٕ   ثْذ -8-95

Off Process



SAIPA GROUP S-SQR 

 

 
S A I P A - P A R T S  A P P R O V A L  S Y S T E M  

 

SSQR-A1-02 Page 43 of 56    

  

 

  

  

 

 

 

 

 S-PAS 

  

 

:ّنتٔ 

 

:Master Sample(s) ؽبّضدٌٕ   ثْذ -8-96

Black Box

 . : ّکتٔ
 

(bulk Material)

Master Sample

:Checking Aids ٕفذٌٕ   ثْذ -8-97

S-PAS
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S-PAS

MSA

: 9ّنتٔ 

CPC & Design Records

: 2ّنتٔ 

  :تدٖيشات مْتشىي دس خق٘ؿٍلازظبت خبؿ 

  ٔثٔ ٍؾتشي ت٘عظ  ٓؽبّضدٍغبثق خذٗه ؽَبسٓ فشً ٗ اسعبه تدٖيضات مْتشىي ٕب ٗ حيغت گيىي ثشٗصسعبّٗ تٖي

   عبصٍبُ

      اىضاٍبت عبيش اثضاسٕبي مْتشىي مٔ ثٔ ٍسق٘ه ّٖبيي ثشَّي گشدد ٍثو اثضاس مْتشى ي ز يِ ت٘ىي ذ دس ع ْذS-SQR 

 تؼييِ ؽذٓ اعت.
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 مْتشىي فينغچشٕبي ٗ ٕبگيح : ىيغت ؽبّضدٓخذٗه ؽَبسٓ 

ف
سدي

 

 ّبً گيح/

 فينغچش

مذ ؽْبعبيي 

 داخيي

مؾ٘س 

 عبصّذٓ

ؽشمت 

 عبصّذٓ

 ٍسو

/ اعتفبدٓ

 اعتقشاس

تبسيخ 

 تٖئ

ؽشمت مبىيجشٓ 

 مْْذٓ/

 مْْذٓييذتب

تبسيخ 

 تبييذ

تبسيخ اػتجبس 

 مبىيجشاعيُ٘

 

 

:SAIPA-Specific Requirements   ٕدذٌٕ ثْذ -8-98

S-PAS

9- 

 

 يذيغت ٍبؽيِ آلات ت٘ىيى : ٕفذٓخذٗه ؽَبسٓ 

سد
ي

ّبً  ف

 ِيٍبؽ
 ٍذه تؼذاد

کؾ٘س 

 کْْذٓذيت٘ى

ّبً ؽشکت 

 کْْذٓذيت٘ى

خ عبخت يتبس

 ِيٍبؽ

 ذيت ت٘ىيظشف

 عبػت تؼذاد/

ذ يػَش ٍف

 ِيٍبؽ

ؽْبعٔ 

 مْتشهثشّبٍٔ 

 ٍبؽيِ

 

 

 ٕب غت قبىتي: ى ٕدذٓخذٗه ؽَبسٓ 

سد
ي

 ف

 ّبً قبىت
 تؼذاد

 قبىتٕبي  زفشٓ

کؾ٘س 

 ذکْْذٓيت٘ى

ّبً ؽشکت 

 ذ کْْذٓيت٘ى

خ عبخت يتبس

 قبىت

 ذيت ت٘ىيظشف

 عبػت تؼذاد/

ضشة 

 ذ قبىت يٍف

ثشّبٍٔ ؽْبعٔ 

 کْتشه قبىت

 

 

 ت٘ىيذ اثضاسٕبي ٗ فينغچشٕب ىيغت : ّ٘صدٓخذٗه ؽَبسٓ 

سد
ي

/ کغچشيّبً ف ف

 اثضاس
 ٍذه تؼذاد

کؾ٘س 

 کْْذٓذيت٘ى

ّبً ؽشکت 

 ذکْْذٓيت٘ى

خ عبخت يتبس

 کغچش/ اثضاسيف

خ يتبس

 يگزاسفسٔ

 کغچشيف

ثشّبٍٔ ؽْبعٔ 

 کغچش/يف مْتشه

 اثضاس

 

 

2- 

S-SQR
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9- 

 

4- COP Plan 

5- Ramp up 

6- Off Process

 S-PAS 

 

 

 

 

 

: ّنتٔ

7- S-PAS 

  ٔخيذ متبثچS-PASS-PAS

   

 -PAS 

             

   

  

  

  

  

  

 

 ٗ تبٍيِ مْْذٓ افيي عبصٍبُآسً 
 آسً عبيپب

S-PAS
SAIPA PART APPROVAL SYSTEM
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 (ٍؾتشي) مْْذٓتق٘يت (عبصٍبُ/ ٍؾتشيمْْذٓ )يذيتب (ٍؾتشي عبصٍبُ/)مْْذٓ تٖئ

  

: عبيش ففسبت

 Header   
 S-PAS

 

 

 

 

 

 

 تبٍيِ مْْذٓ افيي ٗ عبصٍبُآسً 

 آسً عبيپب

 

S-PAS
SAIPA PART APPROVAL SYSTEM

  
 

 Footer 

 

 

 
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 تق٘يت مْْذٓ يذمْْذٓيتب تٖئ مْْذٓ

  

 

TAG : ّنتٔ

HeaderFooter

 فٖشعت ٍست٘يبت  

 

 

 S-PASفٖشعت ٍست٘يبت  : يغتثخذٗه ؽَبسٓ 

 ؽَبسٓ ففسٔ تؼذاد ففسبت آخشيِ ؽَبسٓ ثبصّگشي ّبً ثْذ  ؽَبسٓ ثْذ 

     

  ٍسق٘ه عبصٍبٍُؼشفي ٗ  :

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٍؼشفي ٍسق٘ه

 

 
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 

 

  

 

 ٍٔميفي اخز ؽذٓ ٕبي گ٘إيْب : 

 ISO 9001:2015IATF 16949

 

 

 

E-mark

 اىضاٍبت ٍقشساتي : 

 

 : اعلاػبت ٍشتجظ ثب اىضاٍبت قبّّ٘ي ثيغت ٗ يلخذٗه ؽَبسٓ 

ف
سدي

 

 تبسيخ اػتجبس مذ اعتبّذاسد ّبً اعتبّذاسد
ٍشخغ اػتجبسدٕي 

 اعتبّذاسد

ؽشذ ٍختقش اىضاً 

 اعتبّذاسد

 
 

: 9ّکتٔ 
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 خذاٗه سإَْب -9

 (ثيغت ٗ دٕٗب ٗ ّس٘ٓ اسعبه ٍذاسك )خذٗه ؽَبسٓ ٘ىيتخذٗه سإَْبي عشيغ  ٍغئ  -9-9

ٍغتْذات   ّ٘ع اسعبه

 ثٔ ٍغئ٘ه تبييذ 
 فشٍت

تبييذ ٗ زق٘ه 

اعَيْبُ اص اّدبً 

ثْذ

 به سيييض/ اسع
ثشسعي اٗىئ/ 

اظٖبس
 ٍغئ٘ه تٖئ

ثْذٕبي ٍشتجظ ثب 

 S-PASتبييذ 

 Part Submissionاسعبه :

Warrant (PSW) 

CKDBLACK BOX
: سيييض

CKD

Design Records 

CKD 

سيييض :

 

 

Approved 

Engineering 

Change 

Documents 

CKD 

سيييض :

 

Customer 

Engineering 

Approval 

اسعبه :

 
DFMEA 

 Process Flow 

Diagram 

 
اسعبه :

 
 PFMEA 

 
اسعبه :

 Control Plan 

 
 Measurementاسعبه :

System Analysis 

(MSA) 

 

اسعبه :
 

Qualified 

Laboratory 

Documentation 

 
اسعبه :

 
Initial Process 

Capability 

Studies 

 
اسعبه :

 Dimensional 

Results 

اسعبه :
 

Material and 

Performance Test 

Results 

سعبه :ا
 Appearance 

Approval Report 

 

اسعبه :
 Sample Product 

Parts 

 
اسعبه :

Master Sample(s) 

 Checking Aidsسيييض : 

 SAIPA-Specificاسعبه :

Requirements 
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 (ثيغت ٗ عٔ)خذٗه ؽَبسٓ   (Affect-Effect Matrix)ِ ٍذاسکيث يخذٗه استجبط ٍفٍٖ٘ -9-2

ع٘اثق  
 ٍؾنلات

PFD 
ٍؾخقٔ ٕبي 
 ٗيژٓ ٍسق٘ه

ٍؾخقٔ ٕبي 
 ٗيژٓ فشايْذ

PFMEA CP DFMEA 
تدٖيضات ت٘ىيذي/ 

 مْتشىي

ع٘اثق 

 ٍؾنلات ميفي

PFD  

PFD

PFMEA

 

CP

ٍؾخقٔ ٕبي 

 ٗيژٓ ٍسق٘ه
 

PFDPFMEA

ٍؾخقٔ ٕبي 

 ٗيژٓ فشايْذ
 

PFD

 

PFMEA 

PFMEA  

PFD
 

CP

CP  

PFD
PFMEA
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ع٘اثق  
 ٍؾنلات

PFD 
ٍؾخقٔ ٕبي 
 ٗيژٓ ٍسق٘ه

ٍؾخقٔ ٕبي 
 ٗيژٓ فشايْذ

PFMEA CP DFMEA 
تدٖيضات ت٘ىيذي/ 

 مْتشىي

DFMEA  

PFD

 

 

PFMEA

تدٖيضات 

ت٘ىيذي / 

 مْتشىي

 

PFD
PFMEA

 

 

 افغلازبت ٗ تؼبسيف -90

 

 ؽشذ / ت٘فيف / تؼشيف ىغت / افغلاذ

OEM PARTS 
S-PAS

BUIK MATERIAL 

SERVICE PARTS 

 BLACK BOXقغؼبت 

 COقغؼبت 

(Carry-Over) 

Design Records

 M.COقغؼبت 

(MODIFY CARRY-OVER) 

  Design Records
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 ؽشذ / ت٘فيف / تؼشيف ىغت / افغلاذ

 قغؼبت مبتبى٘گ

 ٍقشفي ٍ٘اد

 ٍدَ٘ػٔ

 صيش ٍدَ٘ػٔ

PPAP 

(Production Part Approval 

Process) 
   

S-PAS 
(SAIPA PARTS 

APPROVAL SYSTEM) 

   

S-SQR 

(SAIPA SUPPLIERS 

QUALITY 

REQUIREMENTS) 

 

 IATF 16949 .

OFF PROCESS 

 OFF TOOLSتبييذ 

STR: Sample Test Report  

Off Tools  

 .

CKDOff Tools 

Off Process تبييذ اٗىئ

 ٘ىيذ اّج٘ٓتبييذ ت
Off Process
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 ؽشذ / ت٘فيف / تؼشيف ىغت / افغلاذ

Style (Prototypeَّّ٘ٔ اٗىئ )

Packaging

 عبيت ت٘ىيذي
Off Process

S-SQR يمْْذٓ افي تبٍيِ

 عبصٍبُ

OEM

 عبصٍبُ عشاذ

.

 Black Box

STROff ToolsDesign 

record 

 ٕب ٕبي صيش ٍدَ٘ػٔ عبصٍبُ
n
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 ؽشذ / ت٘فيف / تؼشيف ىغت / افغلاذ

 َّبيْذٓ ٍدبص ٍؾتشي

S-PAS

 تست ىيغبّظ

 خ٘دسٗعبصاُ کلاط خٖبّي

 ثشّذ

 آصٍبيؾگبٓ
 

A-Release (Advance) 

Off Process

T-Release (Tooling) 

OEM

CFOff Process

V-Release 

V-Release  (Validation) 
V-ReleaseT-ReleaseOff Process

 ٍؾخقٔ ٗيژٓ

ٍبىنيت ٍؼْ٘ي دس اختيبس 

 يپبؽشمت عب

Design Records

 ق٘هچشخٔ ػَش ٍس
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 ؽشذ / ت٘فيف / تؼشيف ىغت / افغلاذ

SPL 
SUPPLY PRODUCT 

LEVEL)) 

 


